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การจดัการความรู ้

(KM) 

One-Point Lesson 
(ความรูเ้ฉพาะเรือ่ง) 
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การแก้ปัญหาการแตกร้าวในงานเช่ือม (Cold crack or Hydrogen Crack) 
เลขที่เอกสาร 

วนัท่ีรายงาน 15มีนาคม 2559 
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ความรูพ้ื้ นฐาน การแกไ้ขปรบัปรุง ความยุง่ยาก/ปัญหาท่ีเกิดขึ้ น 
 

หวัหนา้กลุ่มงาน หวัหนา้งาน จดัท าโดย 

สุรเชษฐ ์แกว้งาม  สุรเชษฐ ์แกว้งาม ทวศีกัด์ิ เอ่ียมพงษ ์
 

หลกัการและเหตุผล : การแตกร้าวในงานเช่ือม (Cold 

crack or Hydrogen Crack) เป็นปัญหาหน่ึงที่พบบ่อยใน

งานเช่ือมเหลก็โครงสร้าง ซ่ึงส่งผลให้เหลก็โครงสร้างไม่มี

ความแขง็แรง เกดิความเสยีหายพังทลาย ซ่ึงมีผลต่อ

ทรัพย์สนิหรืออาจเสยีชีต่อบุคคลที่ปฏบัิติงานได้ 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพแสดงการแตกร้าว 

โดยมีองค์ประกอบ 3 อย่างที่เกดิข้ึนพร้อมกนั ได้แก่ 

1. มีไฮโดรเจน (Hydrogen)  

2. มีความเค้น (Stress)  

3. โครงสร้างจุลภาค (Martensite Structure) 

 

 

 

 

 

 

 

 

วตัถุประสงค:์ เพ่ือหลีกเล่ียงปัญหาจากการแตกร้าวในงาน

เช่ือม (Cold crack or Hydrogen Crack) และวิธกีารการ

ป้องกนัที่เหมาะสม 

วิธกีารป้องก้น: โดยการตัดองค์ประกอบทั้ง 3 อย่างไม่ให้

เกดิพร้อมกนั 

1. ลดปริมาณของโฮโดรเจนที่เข้าสู้ ช้ินงาน 

2. ลดระดับความเค้นตกค้าง 

3. ให้ความร้อนก่อนการเช่ือม (Preheat) 

 

ประโยชน์ที่ได้รับ: ได้ทราบถึงวิธกีารเพ่ือหลีกเล่ียงปัญหา

จากการแตกร้าวในงานเช่ือม (Cold crack or Hydrogen 

Crack) และวิธกีารการป้องกนัที่เหมาะสม 

 

ข้อควรระวัง: ไม่ควรใช้ลวดเช่ือมที่มีความช้ืน เช่น ใน

กระบวนการเช่ือม MMAW 
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 วนัท่ี            

ผูถ้า่ยทอด ทวศีกัด์ิ เอ่ียมพงษ ์           

ผูร้บัการถา่ยทอด            

 


